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CK6150SX1000 数控车床简介

一、产品用途

该机床是由普通三相电机驱动的简式数控卧式车床，具有起动平稳，制动迅速，输出扭矩高等特点。可以用来进行轴类和盘类零件的车削加工。能够自动完成内外圆柱面、圆锥面、圆弧面、端面、切槽和公、英制螺纹等工序的切削加工。适合于多品种，中小批量产品的加工，对于形状复杂、高精度零件的加工更能显示其优越性。机床防护设计符合人机工程学原理，便于操作维护，易于保护操作者的安全。

二、主要性能特点

◆  基础铸件：采用卧式平床身结构。床身、床腿等主要基础件均采用树脂砂铸造，经人工时效处理，整机稳定性优越。

◆  主轴：主轴箱为整体方箱、3档机械变速档内无极调速，主轴采用三点支撑，主轴前支承配置NN3024K双列圆柱滚子轴承及234424双向推力球轴承；中支撑采用NN3020K双列圆柱滚子轴承，后支撑采用6019深沟球轴承，确保主轴具有良好的温升、运动精度、刚性、和稳定性；手动三档变频调速可满足不同加工需要。具有刚性强、温升低、精度高、棒料通过能力强等特点。

◆  进给轴：X、Z轴采用伺服电机驱动、联轴器、滚珠丝杠副、高刚性精密轴承传动，脉冲编码器位置检测反馈的的半闭环控制系统；滑动导轨采用超音频淬火，拖板贴塑工艺，各运动轴具有传动链短、响应速度快、精度高的特点。
◆  防护罩：采用封闭式防护，设计符合人机工程学原理，造型新颖独特，防水性能好、维护方便；操作箱随右操作门同步移动，方便操作者就近对刀。
◆  配套件：主轴轴承、丝杠轴承、润滑、冷却系统、传动皮带、电器元件、滚珠丝杠、卡盘等均选用了国内优质品牌产品。

三、执行的标准

1、JB/T 8324.1-96 《简式数控卧式车床  精度》 

2、JB/T 8324.2-96 《简式数控卧式车床  技术条件》 

3、GB 9061-2006   《金属切削机床通用技术条件》 

4、GB17421.1-1998 《机床检验通则  第1部分  几何精度检验》 

5、GB5226.1-2002  《机械电器设备 通用技术条件》 

四、主要技术参数
	项目
	内容
	单位
	规格参数

	能力
	床身上最大工件回转直径
	mm
	￠500

	
	滑板上最大工件回转直径
	mm
	￠290

	
	最大工件车削直径
	mm
	￠500（电动四方刀架）

	
	机床顶尖距
	mm
	1000

	主轴
	主轴转速范围
	r/min
	手动三档，档内无级变速
H:162-1620  M:66-660  L:21-210     

	
	主轴头/主轴通孔直径
	mm
	A2-8 / ￠82

	
	主轴孔锥度
	
	公制90号（1：20）

	
	主轴最大输出扭矩
	N.m
	900

	
	主轴电机功率
	Kw
	7.5

	
	卡盘规格
	mm
	手动三爪卡盘￠250

	行程
	X、Z轴快速移动速度
	m/min
	X：8     Z：10

	
	X、Z轴最大行程
	mm
	 X：295   Z：900

	刀架
	刀架形式
	
	电动四方

	
	车刀规格
	mm
	25×25

	尾座
	套筒直径/行程
	mm
	￠75/150

	
	套筒内孔锥度
	
	莫氏5号

	工作精度
	定位精度
	mm
	X轴：0.022 / Z轴：0.032

	
	重复定位精度
	mm
	X轴：0.010 / Z轴：0.013

	
	加工工件圆度
	mm
	0.005

	
	加工工件圆柱度
	mm
	0.025（300测量长度）

	
	加工工件尺寸精度
	
	IT6～ IT7

	
	加工工件表面粗糙度
	
	Ra1.6

	其它
	机床外型尺寸（长X宽X高）
	mm
	2700×1600×1700

	
	机床净重
	Kg
	2250

	
	电源容量
	
	AC380V、50Hz、24KVA


五、主要外购件清单

	序号
	名称
	规格或件号
	生产厂家

	1
	数控系统
	GSK980TD/K1000TC1i-D    
	GSK/KND

	2
	变频器
	
	国产

	3
	主轴电机
	7.5Kw 
	国产

	4
	X轴进给电机
	
	GSK/KND

	5
	Z轴进给电机
	
	GSK/KND

	6
	手动三爪卡盘
	K11 250
	国产

	7
	电动四方刀架
	LDB4-125(6150B)
	国产

	8
	冷却泵
	120W
	国产

	9
	滚珠丝杠
	X轴：2505  Z轴：4010
	国产

	10
	丝杠轴承X/Z
	760204AC DB/760306AC DB 
	国产


六、标准随机附件清单

	序号
	名称
	规格或件号
	数量
	备注

	1
	顶尖
	MT 5#
	1
	

	2
	双头扳手
	12x14，19x22，
	各1
	

	3
	内六角扳手
	4,5,6,8,10,
	各1件
	

	4
	刀台扳手
	
	1
	

	5
	螺丝刀
	“＋”字、“－”字
	各1件
	

	6
	随机文件
	装箱单
	1
	

	
	
	合格证明书
	1
	

	
	
	使用说明书（机械部分）
	3
	

	
	
	电气原理图
	3
	

	
	
	数控资料
	3套
	

	
	
	外购部件使用说明书
	1套
	


4

